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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von mit losungsmittelfreien Selbstklebern ver- 
sehenen FuBbodenbelagen. 

Die bisher gebrauchlichen Kleber fur FuBboden- 
belage enthalteri durchweg losungsmittelhaltige Stoff e 5 
waBriger oder organischer Art. Der Kleber erhalt da- 
bei seine Klebkraft durch Verdunsten oder Abbinden 
dieser Losungsmittel. Der Kleber erstarrt nach dem 
Verdunsten oder Abbinden bis zur teilweisen oder 
i volligen Erhartung. io 

Bei Verwendung . der bekannten . Kleber besteht 
uberdies in groBem MaBe die Gefahr der Biasenbil- 
dung. Die Blasen bilden* sich dabei entweder durch 
Verdunsten von frei gewordenem Losungsmittel oder 
aber durch Verdunsten von Feuchtigkeit, die, von 15 
unten aufsteigend, durch den Kleber nicht in ausrei- 
chendem MaBe zuriickgehalten werden kann. 

Es ist auch bekannt, Polyisobutylen als Klebemittel 
insbesondere in Kombination mit Weichmachern und 
anderen Modifizieruugsmitteln zu verwenden. Im ein- ao 
zelnen kommen dabei zahlreiche Kombinatiohen in 
Frage. Ein Hinweis auf die besondere Eignung der 
bei dem erfindungsgemaBen Verfahren verwendeten 
Klebstoffzus ammensetzung wird nicht gegeben, zu- 
mal die Klebkraft von Petrolaten als gering ange- as 
sehen wird. 

Man hat auch schon losimgsmittelfreie elastische 
Kleber fur das Verkleben von 2^ellglas vorgeschlagen, 
die aus Cumaronharzen, mikrokristallinem Wachs, 
Asphalt und erheblichen Mengen fliissigem chlorier- 
tem Paraffin bestehen. Derartige Kleber sind fur das 
erfindungsgemaBe Verfahren ungeeignet, da das als 
.Weichmacher wirkende chlorierte Paraffin leicht in 
die vielfach aus Kunststoff bestehenden Bodenbelage 
wandert. 

Dm eine Weichmacherwanderung auszuschlieBen, 
hat man audi schon vorgeschlagen, eine Zwischen- 
schicht aus Vinylmischpolymerisat und Polyisocyanat 
oder aus mit Schwef el vulkanisierter Kautschuklosung . 
auf Kunststoffplatten aufzubringen. Auf diese Zwi- 40 
schenschicht wird dann das fur die Verklebung be- 
notigte Klebemittel auf getragen. Dieses bekannte Ver- 
fahren ist erheblich umstandlicher und gibt keiner- 
lei Hinweise auf die erfindungsgemaBe Arbeitsweise, 
deren Vortdle im einzelnen im folgenden Teil der 45 
Beschreibung dargelegt werden. . 

Diese Mangel werden durch die nachstehend be- 
schriebene Arbeitsweise zur Herstellung von mit 
losungsmittelfreien Selbstklebern versehenen FuB- 
bodenbelagen weitgehend bdioben. Das neue Ver- 50 
f ahren ist dadurch gekennzeichnet, daB ein Gemisch 
aus 90 Gewichtsprozent Gatsch als Tragersubstanz 
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des Klebstoffes und aus 10 Gewichtsprozent Poly- 
isobutylen bis zum fiussigen Aggregatzustand erhitzt 
und anschliefiend durch angewarmte Dusen hindurch 
mittels eines HeiBluftstromes auf die Ruckseite des 
FuBbodenbelages aufgespritrt \vird. 

Mit diesem Verfahren hat man es in der Hand, 
einmal die Dicke der Klebschicht und sodann auch 
den Grad der Oberflachenrauheit zu bestimmen. Man 
kann dadurch die Klebschicht . der Zusammensetzung 
des FuBbodenbelages und auch dem Unterboden sehr 
genau anpassen. 

AuBerdem verhindert das Spritzverf ahren bei FuB- 
bodenbelagen mit voluminoser Ruckseite, z,B. Filzen, 
Fliesen oder Schaumen, das Eindringen des Klebers. 
in das Innere. Dadurch wird die innere Elastizitat des 
FuBbodenbelages in vollem Umfang erhalten. Das 
Aufspritzen schafft auBerdem eine gelockerte und 
deswegen. eine kontaktfreudige OSerflache. Das Auf- 
tragen der Klebstoffe .im Spriihverf ahren erfolgt mit 
an sich bekannten apparativen VorrichtungOT. 

Der Selbstkleber besteht aus einer Tragersubstanz 
des Werkstoffes und klebenden Substanzen. Eine be- 
sonders gunstige Zusammensetzung des Selbstklebers 
besteht aus 90 Gewichtsprozent von Gatschen und 
10 Gewichtsprozent Polyisobutylen. 

Man bringt zwei Belkge mit ihren Klebschichten 
aneinander und kann sie so transportieren und aufbe- 
wahren. Beim Verlegen braucht man die beiden Be- 
lage nur auseinanderzuziehen, um sie dann ohne 
weitere MaBnahmen auf dem FuBboden auflegen zu 
konnen. 

Ein weiterer sehr wesentlicher Vorteil besteht 
darin, daB die lastige Bias enbil dung aus frei geworde- 
nen Losungsmitteln des Klebers nicht eintreten kann. 
Auch die aufsteigende Feuchtigkeit wird sicher vom 
Kleber abgehalten, so daB sie nicht zwischen Kleber 
und Bodenbelag eindringen kann. Diese Wirkung ist 
darauf zuriickzufuhrtOT, daB der neue Selbstkleber 
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eine vollig wasserabweisende Eigenschaft besitzt. 
AuBerdem ist der neue Selbstkleber korrosionsfest. 
Er kann auBerdem in einer betrachtlichen Dicke auf- 
getragen werden, was die Isolationsfahigkeit weiter- 
erhoht. 

Die mit dera neuen Kleber versehenen FuBboden- 
belage lassen sich ohne Vorbehandlung auf jeden 
FuBboden mit der gewunschten Klebekraft aufbrin- 
gen, wobei die elastisch wirkende Klebkraft prak- 
tisch unverandert bleibt. Man kann daher einen 
solchen FuBbodenbelag auch nach larger Zeit wie- 
der abnehmen, ohne den Unterboden oder den FuB- 
bodenbelag selbst zu beschadigen, und ihn an anderer 
Stelle mit der gleichen Wirkung wieder verlegen. 
Wegen dieser Eigenschaft ist es auch nicht notig, die 
Klebeschicht durch Papier oder ahnliche Schichten 
zu schutzen. 

In den Figuren sind mehrere Ausfiihrungsformen 
von FuBbodenbelagen, wie sie nach dem neuen Ver- 
fahren herstellbar sind, und eine Anlage zum Auf- 
bringen des Selbstklebers dargestellt. 

Bei der in F i g. 1 dargestellten Ausfiihrungsfonn 
handelt es sich um einen FuBbodenbelag, der aus 
einer PVC-Schicht 1, einer Filzschicht2 und einer 
Selbstkleberschicht 3 besteht. 

Bei der Ausfiihrungsfonn in Fig. 2 ist die Selbst- 
kleberschicht 3 auf die eine Seite der PVC-Schicht 1 
unmittelbar aufgebracht. Hier fehlt also die Filz- 
schicht 2. 

Bei der Ausfiihrungsfonn nach Fig, 3 ist die 
Selbstkleberschicht 3 auf ein mehr oder weniger weit- 
maschiges Gewebe 4 aufgebracht, das aus Kunststoff 
oder aus Textilien bestehen kann. Das Gewebe 4 halt 
auf seiner anderen Seite die einzelnen Holzer eines 
Mosalkparketts 5 zusammen. Das friiher notwendige 
Papier auf der Oberseite des stumpfgestoBenen Par- 
ketts, das die einzelnen Holzer zusammenhalten 
muBte, kann nun ganz entbehrt werden. 

Die Aufbringung des Selbstklebers auf den FuB- 
bodenbelag in Form eines PVC-Belages 1 geschieht 
in der folgenden Weise: 

Der Selbstkleber 3 (Fig. 4) befindet sich in fester 
Fonn als Platten oder Wiirfel in einem Behalter 6, in 



dem sich eine elektrische Warmevorrichtung 7 be- 
findet. Am Boden des Behalters 6 befindet sich eine 
Offnung8, an die sich eine Spritzdiise9 anschlieBt 
Der Hals der Spritzduse ist mit einer elektrischen 
5 Wicklung 10 umgeben, die die Diise bis zu 200° C 
erwarmt. In der Diise wird der in dem Behalter 6 
fliissig gemachte Kleber zusammen mit HeiBluft, die 
durch das Rohr 11 herangefiihrt wird, gemischt und 
infolge des in der Leitung 11 herrschenden Druckes 

io aus der Diise ausgespriiht imd auf den Belag 1 in der 
gewunschten Dicke aufgebracht. 

Die Dicke der aufgebrachten Schicht laBt sich ver- 
haltnismaBig leicht dadurch regeln, daB die Diisen- 
offnung mehr oder weniger vergroBert oder verklei- 

15 nert wird. Eine weitere Regelungsmoglichkeit fiir die 
Dicke der Schicht besteht darin, daB man die Qe- 
schwindigkeit des Tisches, auf dem der Belag 1 liegt, 
andert. Die Feinheit der aufgebrachten Kleberschicht 
laBt sich durch Anderung des Luftdruckes in der 

30 Leitung 11 andem. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zur Herstellung von mit losungs- 
mitteifreien Selbstklebern versdienen FuBboden- 
belagen, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Gemisch aus 90 Gewichtsprozent Gatsch als 
Tragersubstanz des Klebstoffes und aus 10 Ge^- 
wichtsprozent Polyisobutylen bis zum fliissigen 
Aggregatzustand erhitzt und anschliefiend durch 
angewannte Dusen hindurch mittels eines HeiB- 
luftstromes auf die Ruckseite des FuBbodenbe- 
lages aufgespritzt wird. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch ge- ' 
kennzeichnet, daB jeweils zwei FuBbodenbelage 
mit der Klebeschicht aneinandergebracht werden. 
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In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 702 740; 
USA.-Patentschrift Nr. 2597996; 
.40 Delmente, »The Technology of Adhesives«, 
1947, S. 162, 1. Absatz, und S. 163, Tabelle; 

Handbuch des BASF Kunststoffe, 1953, S. 55, 
Absatz 4 und 5. 
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